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eni AQUAMET 700 HP é um lubri-refrigerante emulsionável multipurpose com excelentes  
características tecnológicas. Garante muito boa performance em aplicações médio/severas em 
torneamento, fresagem, alesagem, filetagem, furação profunda e roscagem sobre todos os metais 
ferrosos, alumínio e suas ligas, titânio e suas ligas, cobre e suas ligas em instalações simples e/ou 
centralizadas. 
A característica primária deste produto é ausência de formação de espuma seja em água doce como 
dura (intervalo de dureza ideal: 5° a 50° F) e com elevada pressão de trabalho. 
Elevada resistência à degradação micróbica. 
 
 
 
CARACTERISTICAS (VALORES TIPICOS) 
 
 
AQUAMET 700 HP  
PRODUTO EMULSSÃO 
Aparência  Liquido  Aparência Leitosa 
Cor Castanho pH 3% em água a 20ºF  9.0 

Densidade a 20°C 0.95 g/cm3 Teste Corrosão a 3% IP 
125 Passa 

Nitritos, Fósforo, Fenol, 
Aminas aromáticas, 
Cloro. 

Ausente Factor Refractométrico  1.3 

 
 
 
 
PROPRIEDADES E PRESTAÇÕES  
 
 Emulsão leitosa. 

  
 Isento de biocidas trianizico, aminas secundárias e cloro.  

 
 Excelente poder de corte, refrigeração e lubrificante.  

 
 Alta prestação com todos os materiais ferrosos, alumínio e ligas de cobre.  
 
 Elevada resistência à degradação microbiológica.  

 
 Baixa formação de espuma mesmo com elevada pressão. 

 
 Apropriado para um amplo intervalo de dureza (5° a 50° F) 
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APLICAÇÕES 

eni AQUAMET 700 HP é recomendado para operações de remoção de aparas médio/severas 
como torneamento, fresagem, alesagem, filetagem,furação e roscagem em todos os materiais 
ferrosos, alumínio, titânio e ligas de cobre, mesmo em condições de elevada pressão de 
distribuição.  

Abaixo, está mencionado a sugestão das concentrações da utilização do produto; as concentrações 
devem tomar em consideração as condições específicas de trabalho. 

No caso do alumínio, cobre e suas ligas, realizar sempre o teste da mancha antes de efectuar o 
trabalho. 

MATERIAL PROCESSADO 

MAQUINAÇÃO 
Ferro 

Fundido - 
Aço 

Aço Inox Titânio e ligas Alumínio e 
ligas  Cobre e ligas 

Rectificação 4% 5% 5%
Torneamento, 
Fresagem 4 % 5 % 6 % 6 % 6% 

Operação Medio-
severa:Mandrilagem, 
furação ligeira 

5 % 6 % 8 % 7 % 6% 

Operações severas: 
Furação profunda, 
roscagem 

6% 8% 10% 8% 6%

NOTA 

Para obter os melhores resultados, aconselha-se seguir os seguintes procedimentos abaixo: 

- antes de preparar a emulsão é necessário efectuar uma adequada limpeza e esterilização do 
tanque e circuitos com detergentes e bactericidas; 
- prepare a emulsão  usando um misturador, se possível; 
- no caso de duma mistura manual, recomenda-se sempre adicionar o óleo à água de modo a evitar 
problemas de instabilidade da emulsão; 
- para prevenir a deterioração do produto devido a mudanças bruscas de temperatura ou como 
resultado da exposição ao ar livre das embalagens é melhor guardar o produto em ambientes 
fechados , com temperaturas  entre +5° e +30°C. 

Informação detalhada deve ser solicitada ao serviço de Assistência Técnica. 


